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KI-TECHNOLOGIEN UND -ANWENDUNGEN FUR INDUSTRIE UND PRODUKTION Al Spektrum
Automatisierung und Prozessoptimierung mit Kiinstlicher Intelligenz, Machine Learning und Robotics

www.ai-spektrum.de
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Intelligente Werkerassistenz & Wissensmanagement

[ ] [ ]
Beispielhafte
e Papierlose Werkerassistenzsysteme zeigen auftragsbezogen

automatisiert Konstruktionszeichnungen an und fihren

o Digitale Leitstande
Ki-Anwendungsfalle
Werker durch den Montageprozess, eine Hilfestellung durch

o Automatisierte Uberwachung und Vorhersage von Produktions-
. . kennzahlen (z.B. Durchsatz, OEE, Maschinenverfligbarkeit)
in der Fertigung . e .
digitale Checklisten sorgt fiir erhahte Produkt- und Prozess « Intelligente Produktionsreihenfolgen: laufendes Tracking der
igi i a ukt-u zess-
qualitat
0 e Werkerfihrung durch AR- (Augmented Reality) /VR- (Virtual
. : rnehmen um: Reality) gestiitzte Hilfsmittel: Intelligente Bilderkennung unter-
) : in meinem Unte -
Wie setze ich Kl

Rohstoff-Ein- und Ausgange, Status der Bestellungen, Produkt-
eigenschaften und Maschinenparametern kann die optimale

stitzen den/die Werker/in bei der Durchfiihrung von Montage-

prozessen oder bei der Wartung von Maschinen

Produktionsreihenfolge immer automatisiert angepasst und
optimiert werden

. anzuwenden, ist €S
ichi halb der Produktiona tund
P d erfolgreich inner o rkes Fundamen
Um K Z|e‘fUhr::' ndelil:e Strategie zu entwickeln und soml‘t ein i:ffen
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Zunac:.St W‘;ahfnenbedingungen fur den Einsatz von K
die notigen

e Intelligente, mit Kl ausgestattete Spracherkennungstools helfen
Arbeiter/innen, z.B. bei der Inventur von Artikeln oder Produk-
ten: gesprochenes Wort wird automatisch in Text umgewandelt
und verarbeitet, die Hande bleiben zum Arbeiten frei und erho-
hen so die Ergonomie (kein Schreiben oder Tippen notwendig)

e Anwendungen mit OCR (optical character recognition,
optische Zeichenerkennung), die bereits seit vielen Jahren
am Markt etabliert sind, konnen mittlerweile auch sehr alte,

handgeschriebene Dokumente (z. B. Maschinendokumenta-
tionen) problemlos digitalisieren und archivieren

€
i

e Einsatzplanung der Mitarbeitenden sowohl an der Produktions-

linie aus auch im Wartungs- und Reparaturteam kann optimal
ausgestaltet werden

&
Lageriiberwachung

o Laufende Uberwachung der Lagerzustande
von Rohstoffen oder Rohmaterial via‘Kamera
und intelligente Benachrichtigung bei Er-
reichung kritisch niedriger Bestande

. n T ind
andni und Daten schaffe . K| mbglich sin
@) VerStande'qurd‘:ffen welche Vorteile und Potenziale durch
ein , ; . ssen
o Bewuss\cshe Voraussetzungen dafur vorhegen"m'usseF — rfolgreich
e f Fachabteilungen die mithilfe des notigen rac
e Fokusautrac : ’
implementieren konnen

@ Rollen und Verantwortlichkeiten klaren
o interdisziplinare Teams aufstellen

-‘innen, | T-Fachpersonen
d Prozessexperten, Anforderungsmanager.mne
e Fach-un .
und Data Scientists susammenbringen

Einsatz von Drohnen im Feld
@) Datenstrategie aufstellen

* An schwer zuginglichen Stellen nehmen autonom

o automatische Erstellung und Auslésl{ng
einer Bestellung, wenn Restbestand im Lager
101 [ ) kritische Schwelle zu unterschreiten droht
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fliegende Drohnen Bildmateri
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* Beispiel: kaputte Bauteijle oder Komponenten

werden optisch aufgenommen, ausgewertet und eine
Handlungsempfehlung an die Leitstelle gesendet
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- Energieeffiziente Prod a
effiziente Produktion
G Einsatz von Kl bei fahrerlosen
Transportsystemen (FTS) g

o Erfolgskriterien festlegen

@) Daten-Plattform fur Kl-Anwendungsf'élle aufbauen

arbeitung von Bilddaten unterstiitzt bei der Routen-

g

e Uberwachung und Optimierung der unter-
sofern Erfolgskriterien erfiillt sind

schiedlichen Energiezustinde und Energie-
verbriuche (Automatikmodus, Manueller
Modus, Fehlermodus, Standby) zur intellj-

genten Reduktion von Energiekosten und
Vermeidung von Lastspitzen

planung und Kollisionsvermeidung von fahrerlosen

Transportfahrzeugen

. e

o Kl-gestutztes Flottenmanagement sorgt fur c;ft;msa-
Ladezustande und effiziente Routen- und Auftrag
planung von Transportsystemen

* Beitrag zu einer klimafreundlicheren
Produktion

(o) (o)
Predictive Maintenance

e Automatisierte Benachrichtigung des Maschinenbetreibers, bevor das Produktions-
problem auftritt durch laufende Uberwachung des Produktionsprozesses und der

@ Qualitatssicherung
., Nicht nur beim Endprodukt wird eine Kl-gesttitzte visuelle
Maschinendaten
e Kl-gestlitzte, schnellere Reparatur und Fehlerbehebung bei Produktionsstorung
» mit Hinweis auf digitale Maschinendokumentation
[ J

Qualitatsinspektion durchgefiihrt, sondern schon vor

Fertigungsbeginn (z. B. Bauteilqualiat) sowie wahrend des

Fertigungsprozesses
mit intelligenter Troubleshooting-Unterstiitzung (d. h. Vorschlag passender

Problemdiagnose und -l6sestrategien); selbstlernendes System, das zuklinftig
bei dhnlichem Fehler den ,richtigen Losungsweg vorschlagt

¢ 7. B. handelt es sich um das korrekte Bauteil, wurde das
Bauteil korrekt montiert, hat der Roboter die Palette oder

Kiste korrekt bestiickt?
business.
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